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Performanse sprej suSara

Rezime

Sam naziv ovog rada predstavlja izraz za termalnu efikasnost procesa i u prakticnom
smislu predstavlja sposobnost susare da proizvede zeljeni produkt po specifikaciji Sto
ekonomicnije. Konstruisanje susara usmereno je ka postizanju zeljenog suvog
kvalitetnog proizvoda na najve¢oj mogucoj termo efikasnosti. Susare rade na sledeci
nacin: vru¢ vazduh ulazi u komoru za suSenje i ¢ini da vlaga iz spreja isparava, a
temperatura vazduha opada tokom prolaza kroz komoru. Ako je komora dobro
izolovana moze se predpostaviti da su toplotni gubici prema okolini zanemarljivi i pad
temperature vazduha prati adijabatsku liniju hladenja Sto se prikazuje na
psihometrickom dijagramu. Maksimalno moguce isparavanje za dati protok vazduha
je postignuto ako je iskoriS¢en vazduh zasi¢en vlagom. U praksi ovo se ne deSava kod
pravih sprej suSara osim kada radimo sa veoma vlaznim praskovima, tada se
priblizimo zasi¢enju. Relativna vlaznost je uglavnom niska pri izlasku iz susare. lako
je visoka efikasnost odrziva za vise temperature izlaznog vazduha, tu su i ograni¢enja
do kolko visokih temperatura mogu da budu podizane i jos uvek da odrze bolje
performanse. Prvo, tu je i temperaturni nivo iznad koga toplota uti¢e na rasprSeni mlaz
spreja koji postaje previse jak, Sto ¢ini kvalitet proizvoda loSim. Drugo, visok troSak
zagrevanja vazduha iznad odredenog nivoa moZze da bude opravdan i ovakva izlazna
temperatura vazduha moze da dostigne maksimum sa ekonomske tacke gledista.
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Performanse sprej susara

1.1. Uvod

Perfomanse sprej susara je izraz za termalnu efikasnost procesa i u prakti¢nom smislu
definiSe sposobnost susare da proizvede Zeljeni produkt po specifikaciji $to ekonomicnije.
Dizajniranje suSara usmereno je ka postizanju Zeljenog suvog kvalitetnog proizvoda na
najvecoj mogucoj termo efikasnosti.

Termo efikasnost sprej suSara zavisi od radnih temperatura. Ona je definisana kao odnos:

toplota iskori§¢ena u isparavanju
ulazna toplota

UobicCajena praksa je ne vracati toplotu sadrzanu u iskori§¢enom vazduhu iz suSece
komore, termicka efikasnost se povecava poveéanjem temperature vazduha ulazeci u komoru i
suseci pri izlaznoj temperaturi $to nizoj kolko to proces dozvoljava.Cela osnova ekonomske
isplativosti je koris¢enje toplote koja je prosla kroz susaru, na primer susara greje materijal za
susenje, ili potrebnu ulaznu toplotu za proizvodnju jedini¢ne tezine suvog produkta. Koli¢ina
toplote je proporcionalna stopi isparenja i na datu stopu veliki uticaj ima ¢vrsti sadrzaj u susenom
napojnom materijalu.Sa strane ekonomicnosti vazno je raditi sa §to ve¢im sadrzajem ¢vrstog
materijala. Za datu proizvodnu stopu, povec¢anjem u napojnoj smesi ¢vrstog sadrzaja od 10 do 25
% rezultiraée u 66,6% smanjenja toplotnog sadrzaja. Cak i poveéanje &vrstog sadrzaja od 25 do 50
% Ce rezultirati slicnim smanjenjem toplotnog sadrzaja. Za napojnu smesu sa visokim ¢vrstim
sadrzajem ( 50% 1 viSe ) znaCajno smanjenje dovedene koli¢ine toplote moze biti odrzano daljim
povecanjem ¢vrstog sadrzaja. Povecanje od 50-60% ¢e rezultirati smanjenjem toplotnog sadrzaja
od priblizno 50 %. Da bi koristili ove ustede razvoj rasprSivaca (atomajzera) trazi takav dizajn
(oblik) da rasprsi materijal sa Sto ve¢im sadrzajem Cvrstog dela sa veCom stopom napojne te¢nosti.
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Procenat cvrstog materijala u napojnom materijaiu

1.1. Uticaj sadrzaja ¢vrstog materijala u napojnom materijalu na koli¢inu toplote za
susenje.
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