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Rezime

Tema ovog rada su programabilni logicki kontroleri, njihov istorijat, prednosti i nedostaci,
delovi, njihova konstrukcija i povezivanje, njihovo programiranje kao i primeri njihove primene
kod sistema sa prekidnim transportom (portalnim dizalicama i kranovima).

Prvi deo rada se odnosi na istorijat PLC-a njihov razvitak kroz vreme od samih pocetaka
do danasnje veoma velike primene u svim savremenim upravljackim sistemima. Takode
govorimo o njihovim brojnim prednostima kao Sto su fleksibilnost, veliki broj kontakata, niska
cena, leder programiranju, mogucnosti probnog rada i dr. ali i manjem broju nedostataka.

U drugom delu predstavljamo njegove osnovne delove ulazni modul, centralnu prcesorsku
jedinicu, ROM 1 RAM memoriju i izlazni modul. Nadalje se bavimo njoithovom konstrukcijom
koja moze biti kompaktna ili modularna a dalje naCinom rada pa povezivanjem i njihovim
programiranjem.

Na kraju rada su priloZeni neki primeri koriS¢enja PLC-a kod portalnih dizalica i kranova
od kojih neki sluZe za pretovar generalnog i rasutog tereta, Sljunkastog materijala dok drugi sluze
za prenos sekcija pri izgradnji delova broda.

PLC(Programmable Logic Controller) -programabilni logicki kontroler.
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1. Uvod

Industrijski controler ili PLC od Programmable Logic Controller - programabilni
logicki kontroler.

PLC - digitalni elektronski uredaj koji poseduje programabilnu memoriju za smestanje
instrukcija kojima se realizuju specifi¢ne funkcije, kao Sto su logi¢ko sekvenciranje, tajming,
brojanje i artimeticke operacije, a u cilju upravljanja razli¢itim masinama i procesima putem
digitalnih ili analognih ulazno/izlaznih modula.

PLC - namenski elektronski uredaj, zasnovan na mikroprocesoru, koji je u moguénosti da
obavlja brojne tipove upravljackih funkcija razli¢itog nivoa sloZenosti.

PLC - industrijski racunar ciji su hardver i softver posebno prilagodeni radu u
industrijskim uslovima, a koji se moZe lako programirati i ugradivati u nove i postojece
industrijske sisteme.

PLC - (Programmable) - ozna¢ava mogucnost programiranja. Program rada se unapred
priprema 1 puni u permanentu memoriju PLC kontrolera. PLC program se razvija u jeziku
lestvicastih (ladder) dijagrama, koji je nastao po ugledu na tzv. relejne Seme.

PLC - (Logic) - jedna od glavnih osobina PLC kontrolera je mogucnost obavljanja
logickih (bulovih) funkcija. PLC generiSe diskretne (digitalne) izlazne signale u funkciji
(logickoj) diskretnih ulaznih signala - karakteristicno za prvobitne tipove PLC kontrolera.
Savremeni PLC-ovi, pored logickih mogu da obavljaju: aritmeticke operacije, odmeravaju
vremenske intervale, prebrojavaju dogadaje, a prihvataju i generiSu, pored diskretnih, i analogne
signale.

PLC (Controller)- Glavna primena u industriji (proizvodnoj) gde se koristi za automatsko
upravljanje procesima - prati kljune parametre procesa (posredstvom prikljucenih senzora i
davaca, i shodno memorisanom programu, generiSe pobudu kojom deluje na proces (posredstvom
aktuatora)

PLC kontroler se razlikuje od racunarskog sistema opSte namene po tome S$to nema
spoljnu memoriju (diskove), kao i niz standardne ulazno/izlazne opreme. Pored toga, njegov
operativni sistem je jednostavniji i pruza komparativno manje mogucnosti od racunara opSte
namene. Zapravo, PLC je koncipiran i projektovan za jedan relativno uzak i jasno definisan obim
poslova vezanih za nadzor i upravljanje pojedinim uredajima, maSinama i procesima, $to je
rezultovalo u njegovoj izuzetnoj efikasnosti i jednostavnosti. U izvesnom smislu, podrucje
primene PLC kontrolera isto je kao 1 za specijalizovane mikroracunarske kontrolere ili signal
procesore. Klju¢na razlika leZi u Cinjenici da koriS¢enje PLC-a ne zahteva od korisnika gotovo
nikakvo predznanje o arhitekturi mikroracunarskih sistema i programiranju. Drugim recima,
korisnik PLC kontrolera je u najvecoj moguc¢oj meri osloboden reSavanja razli¢itih problema
vezanih za Cisto raCunarski aspekt, i mozZe da se u punoj meri skoncentriSe na projektovanje same
aplikacije.




10. Zakljucak

Sistem upravljanja uopste, predstavlja zbir elektronskih uredaja i opreme koji se koriste za
obezbedivanje stabilnosti, ta¢nosti i glatkog prelaza procesa ili proizvodacke aktivnosti. Mogu
biti razliciti, od elektrana do poluprovodnic¢ke masSine. Kao rezultat brzog napredovanja
tehnologije, moguce je upravljati vrlo komplikovanim procesima, pomoc¢u PLC-a i na primer
racunarom, itd. Svaka komponenta sistema upravljanja igra veoma vaznu ulogu bez obzira na
njenu velicinu.

Prema standardima UdruZenja proizvodaca elektricne opreme (The National Electrical
Association — NEMA) programabilni logicki kontroler definisan je kao: “Digitalni elektronski
uredaj koji koristi programabilnu memoriju za pamcenje naredbi kojima se zahteva izvodenje
specifinih funkcija, kao Sto su logicke funkcije, sekvenciranje, prebrojavanje, merenje vremena,
izraCunavanje, u cilju upravljanja razliitim masinama i procesima”.

PLC kao industrijski ra¢unar samim svojim dizajnom predviden je za primenu u
neposrednom okruZenju procesa sa kojim upravlja, tako da je otporan na razne nepovoljne
uticaje, prasina, vlaga, visoka temperatura, vibracije i elektromagnetne smetnje, tako da se obi¢no
primenjuje za reSavanje decentralizovanih upravljackih zadataka, na samom mestu upravljanja,
gde se povezuje preko ulaza i izlaza sa uredajima kao $to su operatorski paneli, motori, senzori,
prekidaci, ventili i sliénim. PLC kao i svaki raCunar ima operativni sistem, koji svakako ima
mnogo manje mogucénosti od operativnih sistema ops$te namene, ali u danasnje vreme opste
potrebe za komunikacijama, moZe u potpunosti da ih podrZi. Stoga je moguce izvesti povezivanje
programabilnih logickih kontrolera (PLC-a) i eventualno centralnog racunara ili drugih racunara,
radi reSavanja sloZenijih upravljackih zadataka ili jednostavne akvizicije podataka i upravljanja sa
daljine. Mogu¢nosti komunikacije medu PLC uredajima su tako velike da omogucavaju visok
stepen iskoriS¢enja i koordinacije procesa, kao 1 veliku fleksibilnost u realizaciji upravljackog
procesa, tako da moguénost komunikacije kao i fleksibilnost pretstavljaju glavne prednosti
primene reSenja sa PLC uredajima.
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