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Rezime:

Za temu diplomskog rada Linija za namotavanje ekstrudiranih polietilenskih niti
.Diplomski rad sadrzi oblasti 1 to: uvod,opis masine,princip rada,montiranje i zamena
1 popravka pojedinih delova masine,odrzavanje pojedinih delova kao i bezbednost na
radu.

U uvodu je masina i kratak opis masine na kojoj se radi namotavanje niti.

Druga oblast osnovni delovi masine princip rada ,namotavanje niti

Trecu oblast je putstvo za sluCaj nastanka problema tokom operativnog rada
montiranje ,popravke i zamene nekih delova masina

Cetvrta oblast je ciscenje 1 odrzavanje delova masina kao i uputstav zastite

Peta oblast je bezbednost na radu sa masinama

Naje1 literature 1 kraci sadrzaj biografije.
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1.Uvod

Masina za namotavanje tip SAHM 240E" koristi se iskljuivo za strogo
propisane potrebe. Pravilna, propisana upotreba je namotavanje materijala (zavisno od
vrste materijala koji se namotava) koji su specificirani u potvrdi ponude i narudzbine.
Pravilna, propisana upotreba za nameravane svrhe takode podrazumeva ispunjavanje
uslova predvidenih za probni rad, operativni rad 1 opravku (operativna uputstva), gde
predvidljivo pogresno funkcionisanje masine mora biti uzeto u obzir. Masinom za
namotavanje moze da rukuje i da je opravlja samo obuceni radnik koji je upoznat sa
masinom i informisan o mogu¢im opasnostima. Primena masina van ovih ogranicenja
mora biti smatrana nepravilnom, jer u tom slu¢aju proizvoda¢ nije odgovoran za
oStec¢enje koje nastane. Operativn priruc¢nik se isporucuje sa masinom i mora biti
predat novom vlasniku u slucaju preprodaje.

Ova maSina za namotavanje je projektovana i1 proizvedena u skladu sa
standardom ’DIN EN 292 Deo 1 1 2 bezbednost maSine’’. Operativni priru¢nik je u
skladu sa standardima DIN V8418 i EN 292.

2. Kratak opis SAHM 240E

e Segmenti trziSta: ravne, fibrilizirane i1 upletene plasticne trake, neuvrtene
najlonske trake, vezivo za Sivenje i proSivanje.

e Primene: kontejnerske-dzambo vrece, tkanine za pakovanje, prevlake za tepihe,
geotekstilni materijali, suncobrani, vetrobrani, kanapi, oblozena veziva.

e Dtex opseg: 250 - 3500 dtex za ravne trake 1 500 - 15000 dtex za fibrilizirane

trake.

Brzina: max. 500 m/min.

Traverzna duzina: 250, 300 mm.

Pre¢nik pakovanja: max. 320 mm.

Unutra$nji precnik jezgra: od 76,2 mm.

Oblik pakovanja: cilindri¢ni sa ravnim krajevima.

Zatezanje vlakana: 25 - 1000 cN.

Tezina pakovanja: max. 14 kg

2.10snovni delovi masine

Okvir kostura masine - To je profil sa visokim optereCenjem i Celicnim dizajnom sa
osnovnim vijcima za nivelaciju 1 integrisanim zavarenim krstastim kosnicima koji
obezbeduju krute ¢elije glave za namotavanje na svim stranama. Razliciti dizajni
okvira daju potpun izbor od 3 ili 4 reda, jednostrane ili dvostrane konstrukcije,
integrisano odrZavanje brzine 1 tocki¢a radi mobilnosti prema raznim ekstruderima.

Osnovna plo¢a — Osnovne ploce od livenog gvozda su vrlo masivne. Dijagonalno
rasporedena rebra sa ojacanjima obezbeduju dodatnu krutost, stabilnost 1 tisi rad.
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Zakljucak:

Radna uputstva kod masina su napravljena tako da korisniku olaksaju rad sa
masinom 1 obezbede njenu namensku i pravilnu upotrebu. Radni priru¢nik koji ima
masinasu vazne informacije u vezi bezbednog, adekvatnog i1 efikasnog rada.
Postupanje u skladu sa datim uputstvima pomaze da se izbegne opasnost, da se smanje
troskovi odrZzavanja i vreme zastoja i da se poveca pouzdanost i radni vek masine.

Priru¢nici treba da se koriste zajedno sa odgovaraju¢im nacionalnim pravilima
1 regulativama za prevenciju nesreénih slucajeva i za zastitu zivotne sredine. Priru¢nik
mora uvek biti na raspolaganju bez obzira gde se koristi masSina.

Uputstva prirucnika mora da ¢ita 1 da primenjuje svaka osoba koja bude
zaduZena da radi na ovakvoj masini, 1 to u slucaju:

e Operativnog rada koji obuhvata: podesavanje, reSavanje problema i kvarova,

odlaganje otpada iz proizvodnje, upotrebu 1 odlaganje goriva i sirovina.

e (Qdrzavanja (servis, inspekcija, opravka) i/ ili

e Transporta.
Pored uputstava iz prirucnika i obavezujucih pravila i regulativa u cilju prevencije
nesre¢nih slucajeva 1 zaStite Zivotne sredine u drzavi i na mestu upotrebe masine,
moraju se obavezno primenjivati i generalna tehnicka pravila koja se odnose na
bezbedan i pravilan rad.
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BIOGRAFIJA:

Zovem se Ljiljana N. Stanojkovic od oca Novice i majke Jadranke,rodjena 26.04.1983. u Aleksincu.Osnovnu skolu zavrsila sam u
0.S.”Ljupce Nikolic” u Aleksincu.Upisala srednju tehnicku skolu u Aleksincu,smer masinski tehnicar.Posle zavrsetka srednje skole upisala
masinski fakultet 2002.god.
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