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УВОД

Експлоатациона својства многих делова машина зависе у највећој мери од тога 
какви су услови рада. Тако нпр. машине које се користе у рударству, транспорту 
сипућих материјала и сл. , њихови поједини делови бивају изложени различитим 
врстама хабања (абразивно, хидро – абразивно). Познато је да многи делови бивају 
практично неупотребљиви, углавном услед хабања њихових површина, а као резултат 
тврдих честица које се налазе у транспортној средини.

Хабање – процес који је резултат постепене промене параметара дела или 
његове површине, може се успорити коришћењем посебних технологија, материјала, 
начина конструкције, а да притом буду задовољени технички, економски и 
експлоатациони захтеви.

Посебну пажњу у продужењу радног века елемената представља гумирање.
Да би један гумирани елемент у што већој мери одолео условима радa

потребно је правилно одабрати састав смеше за гумирање: врсту каучука (природни 
NK, синретички SK); средства за вулканизацију (сумпор, селен, пероксид, 
изоцијанати, алкидне смоле...); убрзивачи, активатори и успоривачи вулканизације; 
пунила; пластификатори и омекшивачи; средства против старења, замарања и 
деловања озона. Поред тога потребно је правилно спровести процес вулканизације. 
Вулканизација је комплексна хемијска реакција између система за умрежавање и 
еластомера (каучука), при којој се стварају везе, мостови између линеарних 
макромолекуларних ланаца и формира тродимензионална мрежа. У току 
вулканизације гума прелази из пластичног у високо – еластично стање.

У сарадни са тхнологом конструктор има задатак да пројектује калуп у коме ће 
се вршити процес вулканизације. 

Што се тиче оптерећења, гума најбоље подноси притисак, затим истезање а 
најгоре смицање. Собзиром на то конструктор увек треба да има у виду да при 
конструисању гумирани елементи по могућству буду изложени притиску не би ли на 
тај начин продужио време експлоатације.

Покушаћу да изнесем неке већ постојеће предлоге у вези технологије и начина
конструисања при изради гумираних елемената.
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