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LINIJA ZA EKSTRUDIRANJE POLIETILENSKIH NITI

Tema diplomskog rada ,,Linija za ekstrudiranje polietilenskih niti‘“ obradena
je uosam oglavlja.

Prvo poglavlje sadrzi problematiku projektovanja proizvoda i odnosu izmedu
narucioca i konstruktora. U drugom poglavlju su navedeni osnovni postupci
prerade polimera. Treée poglavlje sadrzi procese ekstruzije u proizvodnji finalnih
proizvoda. U ¢etvrtom poglavlju se govori o polimernim materijalima i nihovim
karakteristikama. Peto poglavlje sadrzi najznac¢ajnije postupke proizvodnje
polimera. U Sestom poglavlju je instrukcioni priru¢nik ekstrudera modela AE 1100.
Sedmo poglavlje sadrZzi uputstva za upotrbu linija za ekstrudiranje i osmo poglavlje
govori o uputstvima za odrzavanje linija za ekstrudiranje.

Autor posebnu zahvalnost iskazuje, svom mentoru dr. Draganu
Temeljkovskom i svojoj porodici, na nesebi¢noj podrsci i pomoéi.
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UuvoOoD

Polimeri su uneli drasti¢ne promene u proizvodnju, transport, modu, dizajn i
mnoga druga podrucija, te su svojom jeftinoS¢u stvorili pretpostavke za razvoj
potroSackog drustva.

Sve je pocelo od biljara. Nekada davno nije bilo nikakve Sanse pribliZiti se
bilijarskom stolu jer je ta igra bila dostupna samo kraljevima i bogatijem stalezu.
Nekoliko nadobudnih entuzijasta bacilo se na posao ne bi li pronasli mase koje ¢e u
bliskoj budu¢nosti zamijeniti skupe materijale, poput slonovace, te za pocetak jednu
obi¢nu igru u€initi dostupnom svima.

Tako je, moglo bi se re¢i, bilijar postao glavnim krivcem pronalaska materijala
koji je omogucio jednostavniju i jeftiniju proizvodnju ne samo bilijarskih kugli, nego i
celog niza predmeta Cija je pristupacnost, zbog dotadasnje izrade u skupim materijalima,
bila ograni¢ena. Plastika, novootkriveni materijal zbog svojih specifi¢nih svojstava -
velike izdrzljivosti, trajnosti, lako¢e obrade i jeftinoCe - izazvao je pravu revoluciju te se
njezina pojava jos i danas, smatra jednako revolucionarnim kao i u trenutku pojavljivanja.

Iako su u vrijeme pronalaska polimera ve¢ postojale mase, poput asfalta, smole,
guma i celuloida, koje se smatraju preteCama polimera, ipak je tek pronalazak novih
supstanca, opSte poznatih pod nazivom plasti¢éne mase, dao najneocekivaniji i
najrevolucionarniji tehnoloski doprinos suvremenoj industriji i suvremenom nacinu
Zivota. Naime, sluze¢i se uglavnom ugljenim hidratima koji su se mogli izvlaciti iz raznih
izvora - ugljena, nafte, katrana, celuloze, otpadaka Secerne trstike, hemijska je industrija
uspela pomocu postupka polimerizacije spojiti velike sklopove atomskih lanaca i tako
proizvesti, pojednostavljeno receno, plastiku. Budu¢i da se odlikuje razli¢itim
svojstvima, postala je jako prakti¢na - moZe se, na primer, gnjeciti, valjati, rezati, takode
ima vrlo ¢vrstih plasti¢nih masa tako da se iz njih mogu izradivati zupc€anici na
strojevima, neke su plasticne materije savitljive kao koza ili se mogu izvlaciti u niti tanke

poput svile, ali puno ¢vrscée i izdrZljivije. Postoji joS nebrojeno mnogo primera i veliki
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broj plasti¢nih materijala koji su nam poznati pod raznim nazivima, poput polivinilia,
polietilena, polipropilena, itd.

Polietilen je znac¢ajno iskoris¢en u vojnoj industriji Drugog svjetskog rata u
proizvodnji padobrana, podvodnih kablova, umetnih guma, 1 sli¢nih proizvoda, a danas se
taj polimerni materijal koristi u proizvodnji plasti¢nih boca 1 kesa - koji su trenutno

najveci zagadivaci planeta.
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ZAKLJUCAK

Prosli vek iz viSe se razloga naziva vekom polimera tj. plastike, jer je plastika doZivela
ubrzani razvoj i opstu prihvacenost, a iz godine u godinu su se pojavljivali sve noviji i
mnogobrojniji izumi.

Ekstruder je univerzalna masina, koja je odavno prisutna u raznim industrijskim
preradama 1 njime se postiZze stabilnost oblika 1 demenzija proizvoda, znatno veci
proizvodni kapacitet, Ciste 1 glatke povrSine.

Sve veci broj razlicitih ekstrudera se uvodi i1 u prehrambenoj industriji sa ciljem
prerade poljoprivrednih proizvoda, prvenstveno soje 1 Zitarica (testenine, flips
proizvodi, kukuruzne pahuljice).

Pri izboru ekstrudera i “uhodavanju” tehnologije, peproruCuje se detaljnije
proucavanje literature i konsultovanje stru¢njaka.
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