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Alat zaizradu navrtke od ter moplasta

Tema diplomskog rada "Alat za izradu navrtke od termoplasta’ obraden je u sedam
poglavlja. U prvom poglavlju je objasnjen veliki znacaj i primena polimernih materijala U
drugom poglavlju opisane su karakteristike polimernih materijala U trecem poglavlju je
prikazana tehnologija obrade termoplasta ubrizgavanjem, dok su u ¢etvrtom poglavlju opisani
konstruktivni uslovi pri modeliranju delova od termoplasta. U petom poglavlju su obradene
karakteristike masina za injekciono ubrizgavanje, a u Sestom poglavlju konstrukcija alata za
ubrizgavanje navrtke i princip rada alata. Sedmo poglavlje sadrzi radionicke crteze svih
delova alatai sklopni crtez.

Kljucne reci:

- dat,

- ubrizgavanje,
- kalup,

- termoplast

- navrtka,

Veliku zahvalnost iskazujem svima koji su svojim sugestijama pomogli izradu ovog
diplomskog rada. Posebnu zahvalnost dugujem mentoru, prof. dr Dragoljubu Lazarevicu, za
nesebi¢nu pomo¢ i podrsku prilikom izrade ovog diplomskog rada. Veliku pomo¢ mi je pruzo
i saradnik Katedre za proizvodno masinstvo dipl. ing. S'dan Mladenovi¢.

Zahvaljujem se i svojoj porodici na razumevanju i podrsci tokom studiranja. U izradi
ovog diplomskog rada pomogao mi je moj ujak Miroljub kome se iskreno zahvaljujem na
Svoj pomoci koju mi je pruzo.
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1. UvOD

U prethodnom veku doslo je do veoma brzog i velikog tehnickog i tehnoloskog
razvoja industrijske proizvodnje. Tako brz i ogroman tehnicki progres uslovio je veliku
upotrebu materijala iz ograni¢enih prirodnih resursa. Zato je proizvodnja i primena razlic¢itih
polimernih materijala, koji su nasli primenu u industrijskoj proizvodnji prava revolucija u
industriji i jedna od bitnih karakteristika savremenog industrijskog razvoja u svetu.

Postupak oblikovanja polimernih materijala podrazumeva da se pod dejstvom
odredene temperature i pritiska dobijaju proizvodi razlicitih oblika, od najjednostavnijih do
veoma slozenih koji zahtevaju veliku tacnost i preciznost. Polimeri su plasticne mase koje
pod dejstvom toplote omekSavaju i postgju zitke i mogu se lako oblikovati u zeljenu formu,
jer pri hladenju o¢vrséavaju.

Proizvodnja polimernih materijala i njihova primena u industrijskoj proizvodnji se
toliko razvila i napredovala, da prakticno danas ne postoji oblast zivota bez nekog proizvoda
od plasticnog materijala. Danas se sve viSe koriste proizvodi od plasticnih masa, gotovo u
svim granama industrije, u elektronskoj industriji, masinskoj industriji, gradevinarstvu,
industriji nameStaja, proizvodnji ambalaze...Plasticne mase dobijaju sve veci znaca u
ukupnoj svetskoj proizvodnji.

Osnovna svojstva, asamimtimi prednosti polimernih materijala su:

- velika produktivnost,

- mogucnost recikliranja materijala,

- relativno malatezina (specificna gusting) delova,

- otpornost nakoroziju,

- otpornost nahemikalije,

- dobradielektri¢na svojstva,

- dobrahidroliticka svojstva,

- otpornost naudar,

- Siroka mogu¢nost izrade konacnog oblika gotovog proizvoda,

- mogucnost direktne primene gotovog proizvoda bez naknadne dorade.

Zbog svih ovih pomenutih karakteristika, polimerni materijali danas imaju veliku
primenu, ali glavna karakteristika i velika prednost u odnosu na ostale materijale, predstavlja
pre svega ekonomska isplativost primene polimernih materijala u industrijskoj proizvodnji.
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Proizvodi od polimernih materijala su veoma zastupljeni u proizvodnji ambalaze, a
plasti¢cna navrtka je samo jedan od proizvoda iz veoma Sirokog asortimana ovih proizvoda. U
ovom radu bi¢e pomenute neke od osnovnih tehnologija obrade polimernih materijala sa
posebnim osvrtom na tehnologiju brizganja termoplasticnih masa.

Dugali¢ MiloS 9095 Strana 6

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Alat zaizradu navrtke od termoplasta

LITERATURA

©

Lo

Borislav Vidakovi¢: Alati za plasticne mase, Tehnicka knjiga, Beograd, 1975.

2. Miroslav Nad: Polimerni materijali, Zagreb, 1974.

3. Prof. Dr. Dragoljub Lazarevi¢: Doktorska disertacija, Nis, 1988.

Dugali¢ Milos 9095 Strana 70

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com


http://www.pdffactory.com



