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Alat za izradu navrtke od termoplasta     
 

 

Tema diplomskog rada "Alat za izradu navrtke od termoplasta" obrađen je u sedam 
poglavlja. U prvom poglavlju je objašnjen veliki značaj i primena polimernih materijala. U 
drugom poglavlju opisane su karakteristike polimernih materijala. U trećem poglavlju je 
prikazana tehnologija obrade termoplasta ubrizgavanjem, dok su u četvrtom poglavlju opisani 
konstruktivni uslovi pri modeliranju delova od termoplasta. U petom poglavlju su obrađene 
karakteristike mašina za injekciono ubrizgavanje, a u šestom poglavlju konstrukcija alata za  
ubrizgavanje navrtke i princip rada alata. Sedmo poglavlje sadrži radioničke crteže svih 
delova alata i sklopni crtež.  

 

Ključne reči: 

- alat, 

- ubrizgavanje, 

- kalup, 

- termoplast 

- navrtka, 
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diplomskog rada. Posebnu zahvalnost dugujem mentoru, prof. dr Dragoljubu Lazareviću, za 
nesebičnu pomoć i podršku prilikom izrade ovog diplomskog rada. Veliku pomoć mi je pružio 
i saradnik Katedre za proizvodno mašinstvo dipl. ing. Srđan Mladenović.  

 Zahvaljujem se i svojoj porodici na razumevanju i podršci tokom studiranja. U izradi 
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svoj pomoći koju mi je pružio. 
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1. UVOD 

 

 

U prethodnom veku došlo je do veoma brzog i velikog tehničkog i tehnološkog 
razvoja industrijske proizvodnje. Tako brz i ogroman tehnički progres uslovio je veliku 
upotrebu materijala iz ograničenih prirodnih resursa. Zato je proizvodnja i primena različitih 
polimernih materijala, koji su našli primenu u industrijskoj proizvodnji prava revolucija u 
industriji i jedna od bitnih karakteristika  savremenog industrijskog razvoja u svetu.  

Postupak oblikovanja polimernih materijala podrazumeva da se pod dejstvom 
određene temperature i pritiska dobijaju proizvodi različitih oblika, od najjednostavnijih do 
veoma složenih koji zahtevaju veliku tačnost i preciznost. Polimeri su plastične mase koje 
pod dejstvom toplote omekšavaju i postaju žitke i mogu se lako oblikovati u željenu formu, 
jer pri hlađenju očvršćavaju. 

Proizvodnja polimernih materijala i njihova primena u industrijskoj proizvodnji se 
toliko razvila i napredovala, da praktično danas ne postoji oblast života bez nekog proizvoda 
od plastičnog materijala. Danas se sve više koriste proizvodi od plastičnih masa, gotovo u 
svim granama industrije, u elektronskoj industriji, mašinskoj industriji, građevinarstvu, 
industriji nameštaja, proizvodnji ambalaže…Plastične mase dobijaju sve veći značaj u 
ukupnoj svetskoj proizvodnji. 

Osnovna  svojstva, a samim tim i prednosti polimernih materijala su: 

- velika produktivnost, 

- mogućnost recikliranja materijala, 

- relativno mala težina (specifična gustina) delova, 

- otpornost na koroziju, 

- otpornost na hemikalije, 

- dobra dielektrična svojstva, 

- dobra hidrolitička svojstva, 

- otpornost na udar, 

- široka mogućnost izrade konačnog oblika gotovog proizvoda, 

- mogućnost direktne primene gotovog proizvoda bez naknadne dorade. 

Zbog svih ovih pomenutih karakteristika, polimerni materijali danas imaju veliku 
primenu, ali glavna karakteristika i velika prednost u odnosu na ostale materijale, predstavlja 
pre svega ekonomska isplativost primene polimernih materijala u industrijskoj proizvodnji. 
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Proizvodi od polimernih materijala su veoma zastupljeni u proizvodnji ambalaže, a 
plastična navrtka je samo jedan od proizvoda iz veoma širokog asortimana ovih proizvoda. U 
ovom radu biće pomenute neke od osnovnih tehnologija obrade polimernih materijala sa 
posebnim osvrtom na tehnologiju brizganja termoplastičnih masa. 
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